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Qualitdtssicherungsvereinbarung
Zwischen
Firma:

() Lieferant

Als Lieferant
(nachfolgend , Lieferant” genannt)

und

Firma:

(nachfolgend ,,BG” genannt)
Sowie deren Tochtergesellschaften im Sinne von §§ 15ff. AktG

Uber die Durchfiihrung eines gemeinsamen Qualititsmanagements mit dem Ziel, die Qualitat der Produkte
zu sichern, sowie die Zuverlassigkeit der Beziehung zwischen den Vertragspartnern zu erhéhen.
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Vorwort

Unsere Geltung und Position auf dem Weltmarkt werden durch die Qualitdt unserer Produkte entscheidend
mitbestimmt. Die Qualitat lhrer Lieferungen hat unmittelbaren Einfluss auf unsere Produkte.

Die vorliegende Vereinbarung soll dazu beitragen, eine gemeinsame Qualitatsstrategie umzusetzen, um
damit reibungslose Abldaufe zwischen unseren Lieferanten und BG herzustellen.

Von unseren Lieferanten erwarten wir die Umsetzung einer alles umfassenden Philosophie der
kontinuierlichen Verbesserung (KVP). Dies bezieht sich insbesondere auf:

- Qualitat

- Kosten

- Termine

- Produkte und Verfahren

Ein weiterer wesentlicher Beitrag zur Liefersicherheit ist ein wirksames Umweltmanagement, welches die
Einhaltung der jeweiligen nationalen Umweltvorschriften gewahrleistet und die Umweltsituation
kontinuierlich und effizient verbessert.
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1 Allgemeine Vereinbarungen

1.1 Geltungsbereich

Diese Vereinbarung ist unverzichtbarer Bestandteil der Lieferbeziehungen des Lieferanten mit BG.

Der Lieferant akzeptiert ausnahmslos die BG Einkaufsbedingungen. Sollten Bestandteile dieser Vereinbarung
nicht den Einkaufsbedingungen entsprechen, gilt vorrangig die Qualitatssicherungsvereinbarung.
Rechtsverbindlich ist ausschlief$lich die deutsche Version.

1.2 Ausschluss von AGB

Allgemeine Geschaftsbedingungen des Lieferanten finden keine Anwendung.

Diese Qualitatssicherungsvereinbarung gilt fiir alle vom Lieferanten an BG derzeit und kiinftig gelieferten
Produkte, soweit nichts anderes vereinbart wurde. Es gelten die jeweils aktuellen BG-Einkaufsbedingungen.

2 Qualitatsmanagement

2.1 Qualitatsziele

Im Rahmen der Qualitatsplanung ist die wichtigste Aufgabe des Lieferanten, eine ,NullFehler- Strategie” zu
entwickeln. BG behilt sich das Recht vor, fiir bestimmte Produkte gemeinsam mit den Lieferanten
Qualitatsziele zu vereinbaren. Verstof3t er gegen diese Vertragspflicht, wird der Lieferant mit gesondert
zwischen BG und dem Lieferanten vereinbarten MaBRnahmen belegt. Die Haftung des Lieferanten fir Mangel
oder fiir Schadenersatzanspriiche wegen fehlerhafter Lieferungen bleibt unberihrt.

2.2 Qualitaitsmanagementsystem
Der Lieferant verpflichtet sich — aufbauend auf den internationalen Regelwerken
IATF 16949 und ISO 9001 ein wirksames Qualitatsmanagementsystem einzufiihren und zu unterhalten.
Die Wirksamkeit des QM-Systems spiegelt sich wider in:

e Kontinuierlicher und nachweisbarer Verbesserung

e Anlieferqualitat

e Liefertermintreue

e  Wirksamkeit und Schnelligkeit der Umsetzung von KorrekturmaRnahmen

e Kommunikation auf allen Ebenen
Neue Zertifikate sind unaufgefordert an die belieferten BG-Werke und den zentralen Einkauf zu schicken.
Die Aberkennung eines Zertifikats ist unverziiglich anzuzeigen.

2.3 Qualitatsmanagementsystem von Unterlieferanten

Eine Untervergabe von Auftragen des Lieferanten an Unterlieferanten ist grundsatzlich anzuzeigen und
freigabepflichtig. Vergibt der Lieferant Auftrage an Unterlieferanten, so hat er sicherzustellen, dass die
Forderungen dieser Qualitatssicherungsvereinbarung ebenfalls durch den Unterlieferanten eingehalten
werden. In jedem Fall |asst die Beauftragung von Unterauftragnehmern die unmittelbare rechtliche
Verantwortlichkeit des Lieferanten gegeniiber BG fiir die Erbringung der geschuldeten Leistung unberiihrt.

2.4 Umwelt

BG hat sich dem Schutz der Umwelt verpflichtet. Wir erwarten daher auch von unseren Lieferanten die
Selbstverpflichtung zum Umweltschutz aufbauend auf der internationalen Norm ISO 14001.

Der Lieferant wird uns (iber relevante, durch gesetzliche Regelungen, z.B. durch die REACH-Verordnung,
verursachte Veranderungen der Ware, ihrer Lieferfahigkeit, Verwendungsmaoglichkeit oder Qualitat
unverziglich informieren und im Einzelfall geeignete MaRnahmen mit uns abstimmen. Entsprechendes gilt,
sobald und soweit der Lieferant erkennt, dass es zu solchen Verdnderungen kommen wird.

2.5 Beauftragter der obersten Leitung

Jeder Partner benennt dem anderen in schriftlicher Form den Ansprechpartner, der fiir die Durchfiihrung
dieser Vereinbarung verantwortlich ist. Ein Wechsel des Ansprechpartners ist unverziglich schriftlich
anzuzeigen.
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BG erwartet, dass Lieferanten zur technischen Unterstiitzung im Rahmen von Gesprachen bei Kunden, im
eigenen Haus oder bei BG zur Verfligung stehen.

Die Kommunikation zwischen Lieferant und Kunden von BG in Bezug auf BG-Produkte hat ausschlieBlich in
Absprache mit BG stattzufinden.

2.6 Audit

Der Lieferant gestattet BG, durch Audits beim Lieferanten und ggf. Unterlieferanten festzustellen, ob seine
Qualitatssicherungsmafnahmen die Forderungen der BG erfiillen.

Ein Audit kann als System-, Prozess- oder Produktaudit durchgefiihrt werden und wird rechtzeitig
angekiindigt.

Der Lieferant gewahrt BG und soweit erforderlich dessen Kunden Zutritt zu allen Betriebsstatten, Prifstellen,
Lagern und angrenzenden Bereichen, sowie Einsicht in qualitdtsrelevante Dokumente. Dabei werden
angemessene Einschrankungen des Lieferanten zur Sicherung seiner Betriebsgeheimnisse akzeptiert.

Sind aus der Sicht von BG Korrekturmalnahmen notwendig, verpflichtet sich der Lieferant, unverziglich
einen Malknahmenplan zu erstellen, diesen fristgerecht umzusetzen und BG hierliber zu informieren.
Darliber hinaus soll die Produkt-/Prozessqualitat durch regelméaRige, vom Lieferanten durchgefiihrte interne
Audits sicher gestellt werden.

3 Projektplanung

Zur Erreichung der hohen Qualitatsanforderungen unserer Kunden ist eine umfassende Planung erforderlich.
Aus diesem Grund muss eine systematische, auftragsbezogene Planung ein Hauptbestandteil des QM-
Systems sein.

Zur Sicherstellung der Produktqualitat und der Liefertermine fiir alle neuen oder gednderten Produkte ist im
Rahmen eines Projektmanagements eine Projektplanung, gemaR AIAG APQP oder VDA Band 4 Teil 3
durchzufiihren. Dies gilt auch fir die eingesetzten Unterlieferanten. In Abstimmung mit der BG sind
Projektfortschrittsberichte mittels Formular|_P2120 S BG_- 001_F 001, APQP Status-Report” vorzulegen.

4 Produktqualitait

4.1 Grundlage fiir Bestellungen

Grundlage fir Bestellungen ist neben dieser Qualitatssicherungsvereinbarung der jeweils aktuelle BG -
Einkaufsbestelltext. Die Produkte miissen ausnahmslos die Anforderungen erfiillen, die in dem jeweiligen
aktuellen BG-Einkaufsbestelltext angegeben sind.

Technische Unterlagen (z.B. Zeichnungen, Spezifikationen, Umweltforderungen, Recyclingvorschriften,
Lastenheft, etc.), missen durch die Lieferanten im Rahmen der Vertragsprifung mittels des Formulars

| P2121 S BG_- 001_F 001 ,Herstellbarkeitsbewertung - HSB“ bewertet werden. Die Bewertung muss mit
der Erstmusterdokumentation vorgestellt werden..

Der Lieferant wird alle erforderlichen MaRnahmen fiir Konstruktion und Fertigung treffen, damit die in den
vorgenannten Unterlagen beschriebenen Anforderungen erfiillt werden.

Der Lieferant wird jeweils unverziiglich priifen, ob eine von BG vorgelegten Unterlagen fehlerhaft, unklar
oder unvollstandig ist. Erkennt der Lieferant, dass dies der Fall ist, wird er BG unverziglich schriftlich
verstandigen. Dies gilt auch fur Fehler, die erst im weiteren Produktionsverlauf erkannt werden.

4.2 QM-Planung

Fur alle Merkmale fuhrt der Lieferant eine QM-Planung (Arbeitsplane, Prifplane, Betriebsmittel, Werkzeuge,
Maschinen etc.) durch.
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4.3 Merkmale mit besonderer Nachweisfithrung
Grundsatzlich sind alle Produkt- und Prozessmerkmale wichtig und missen eingehalten werden.
Besondere Merkmale sind insbesondere:

e CC = Merkmale mit besonderer Nachweisflihrung (Kritisches Merkmal)

e SC=funktionswichtige Merkmale (Signifikantes Merkmal)

e |C = wichtige Merkmale (Inspektionsmerkmal)
Diese erfordern eine besondere Beachtung, da Abweichungen bei diesen Merkmalen die Montagefahigkeit,
die Funktion oder die Qualitat nachfolgender Fertigungsoperationen sowie gesetzliche Vorschriften in
besonderem MaRe beeinflussen kénnen. Sie werden von BG festgelegt und/oder ergeben sich aus der
Design- und/oder Prozess-FMEA des Lieferanten. Die Nachweisfihrung muss inhaltlich den Anforderungen
des VDA Bands 1 entsprechen und so beschaffen sein, dass im Schadensfall die gelibte Sorgfalt
nachgewiesen werden kann (Entlastungsnachweis).

5 Produktionsprozess- und Produktfreigabe

Die Prozess- und Produktfreigabe erfolgt nach dem Produktionsprozess- und Produkfreigabeverfahren (PPF)
des VDA Bands 2 oder nach dem Produktionsteile-Abnahmeverfahren der QS 9000 / PPAP.

Eine Serienlieferung darf nur nach einer Prozess- und Produktfreigabe von BG erfolgen.

5.1 Erstmuster

Erstmuster sind Erzeugnisse, die vollstandig mit serienmaRigen Betriebsmitteln und unter serienmaRigen
Bedingungen hergestellt wurden und, bei stabilem Produktionsprozess, der spateren Serienfertigung
hinsichtlich MaRe, Werkstoffe, Werkstoffeigenschaften und Funktionen entsprechen.

5.2 Anlass fiir Erstbemusterung
In Ubereinstimmung mit den genannten Regelwerken sind Erstmuster erforderlich:
e Wenn ein Produkt erstmalig bestellt wird (in Bestellung vermerkt).
e Nach Wechsel eines Unterauftragnehmers des Lieferanten.
e Nach einer Produktdnderung an allen davon betroffenen Merkmalen.
e Nach einer Anderung des Zeichnungsindexes an allen davon betroffenen Merkmalen.
e Nach einer Liefersperre.
e Nach einer Lieferunterbrechung von mehr als einem Jahr.
e Nach einer Produktionsunterbrechung von mehr als einem Jahr.
e Beigedndertem Produktionsverfahren.
e Nach Einsatz neuer / gednderter Formgebungseinrichtungen (z.B. GieR-, Stanz-, Walz-, Schmiede-,
Presswerkzeuge, bei mehreren Formen bzw. Vielfachformen/ Traube jedes Nest.)
e Nach Produktionsstattenverlagerung oder Verwendung neuer oder verlagerter Maschinen und /
oder Betriebsmittel.
e Nach Verwendung alternativer Materialien und Konstruktionen.

Ausnahmen in Vorgehensweise und Umfang sind

nur in Absprache mit der BG in folgenden Fallen zulassig:
e Lieferunterbrechung / Produktionsunterbrechung von mehr als einem Jahr.
e Kleinstserien, Kundendienstteile, Norm- und Katalogteile

5.3 Materialdatenerfassung

Die Erfassung der Materialdaten im IMDS (Internationales Material-Daten-System www.mdsystem.de) ist
Voraussetzung fiir die Produktionsprozess- und Produktfreigabe in der Automobilindustrie. Fehlende
Materialdatenblatter (MDB) fiihren zur Ablehnung der Erstmuster.
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5.4 Qualitatspriifung und Dokumentation fiir Erstmuster

Grundsatzlich sind alle Merkmale gem. den technischen Unterlagen zu prifen, die im Herstellprozess erzeugt
oder beeinflusst werden. Priifergebnisse sind in der Form von Prifberichten wie in VDA 2 / PPAP dargestellt
zu dokumentieren und mit der Lieferung der Erstmuster vorzulegen.

Fehlende, unvollstandige oder mangelhafte Erstmusterdokumentation fiihrt zur Ablehnung der Erstmuster.
Erstmuster ohne vollstandige Dokumentation werden nicht bearbeitet und fiihren zu Folgekosten, die dem
Lieferanten in Rechnung gestellt werden.

Vermessene Teile sind deutlich zu kennzeichnen. Die Merkmale sind auf den technischen Unterlagen zu
nummerieren und mit gleichlautenden Nummern und Zuordnung im Prifbericht einzutragen.

Die Anzahl der zu dokumentierenden Teile ist mit BG zu vereinbaren. Die Vorlage der Dokumente,
Aufzeichnungen und Erstmusterteile darf nur erfolgen, wenn alle Spezifikationen erfillt wurden. Die
vollstandigen Erstmusterpriifberichte sind am Versandtag in elektronischer Form an die zentrale E-
Mailadresse Bemusterung@federn-brand.de zu senden. Zudem muss eine Kopie der
Erstmusterdokumentation der Erstmusterlieferung beiliegen.

5.5 Abweichungen bei Erstmustern

Bei Abweichungen ist vom Lieferanten vorab eine schriftliche Genehmigung von der BG mittels Formular
|_P1333_S BG_-_001_F_001 —,Antrag auf Anderung/Sonderfreigabe” iiber die zentrale E-Mailadresse
Abweichungsgenehmigung@federn-brand.de einzuholen und der Erstmusterdokumentation beizufiigen.
Erstmuster mit Abweichung, fiir die keine Abweichgenehmigung vorliegt, werden bei BG nicht bearbeitet.
Kosten infolge von Nonkonformitat der Erstmuster werden dem Lieferanten weiterbelastet.

5.6 Aufbewahrung von Referenzmustern

Referenzmuster (Rickstellteile) aus Erstbemusterung sind vom Lieferanten in geigneter Weise
aufzubewahren.

5.7 AIAG / CQI Forderungen

Falls zutreffend ist der Lieferant /ggf. Unterlieferant(en) verpflichtet eine Systemprifung gem. CQl-
9,11,12,15,17 jahrlich durchzufiihren. Auf Anforderung ist eine Kopie an BG zu Gbermitteln.

6 Serienfertigung

6.1 Anderungen am Produkt oder Prozess

Anderungen am Produkt oder Prozess sind vor Umsetzung mittels Formular |_P1333_S BG_- 001_F_001 -
,Antrag auf Anderung/ Sonderfreigabe” iiber die zentrale E-Mailadresse Aenderungsgenehmigung@federn-
brand.de zu senden und bediirfen der Genehmigung der BG. Ein entsprechendes Produktionsprozess- und
Produktfreigabeverfahren ist durchzufiihren. Diese Anderungen sind vom Lieferanten in einem Produkt- und
Prozesslebenslauf zu dokumentieren.

6.2 Abstimmung der Serieniiberwachung

Der Lieferant muss besondere Merkmale mit geeigneten Methoden, z.B. mit Qualitdtsregelkarten (SPC)
Uberwachen.

Ist die Prozessfahigkeit nicht nachweisbar, so hat eine 100% Priifung zu erfolgen.

Nicht messbare oder nur zerstérend prifbare besondere Merkmale sind mit geeigneten Methoden zu
Uberwachen und zu dokumentieren. Die geplante Serienliberwachung der Merkmale ist mit BG
abzustimmen.

Seite: 8/13 I_P1321_S_BG_-_002_DE Stand: 07/2019


mailto:Bemusterung@federn-brand.de
mailto:Abweichungsgenehmigung@federn-brand.de
mailto:Aenderungsgenehmigung@federn-brand.de
mailto:Aenderungsgenehmigung@federn-brand.de

Qualititssicherungsvereinbarung brond
Quality Assurance Agreement

6.3 Priifplanung / Erstellung des Priifplanes

Um sicherzustellen, dass die zu liefernden Produkte die vorgegebenen Qualitatsforderungen erfillen, hat der
Lieferant geeignete Qualitatspriifungen durchzufiihren. Der Priifumfang muss nach dem Grad der erreichten
Prozessfahigkeit, der Bedeutung des jeweiligen Merkmals und der moglichen Fehlerauswirkung vom
Lieferanten festgelegt werden (FMEA).

Der Lieferant legt fiir alle Merkmale die Prifmethodik mit entsprechenden Priifmitteln fest.

Die Beschaffung bzw. Erstellung ist vor der Serienfertigung abzuschlief3en.

Fir alle geplanten Messmittel ist die Priifprozesseignung nachzuweisen. Hierbei sind der gesamte
Messvorgang und die Toleranz des zu messenden Merkmals zu beriicksichtigen. Der Nachweis hat nach den
Anforderungen des VDA Band 5 oder QS 9000-MSA zu erfolgen.

6.4 Fahigkeitsnachweise

Die Durchfiihrung der Maschinenfahigkeitsuntersuchung (MFU) und der Prozessfahigkeitsuntersuchung
(PFU) ist in dem VDA-Band 4, QS 9000 Schrift ,SPC” geregelt.

Der Lieferant muss mindestens fiir alle besonderen Merkmale fahige Prozesse nachweisen.

Maschinenfihigkeitsuntersuchung (MFU) / Kurzzeitfahigkeit
Maschinenfahigkeitsuntersuchungen sind so zu planen, dass alle Nachweise spatestens zum
Erstmustertermin vorliegen.

cmk > 1,67

Vorlaufige Prozessfahigkeitsuntersuchung (PFU)

Die Auswertung der vorldufigen PFU ist erstmalig vorzustellen, wenn mindestens 25 Stichproben mit jeweils
5 Messwerten aus verschiedenen Fertigungslosen und —chargen vorliegen. Eine regelmaRige Auswertung der
SPC-Aufzeichnungen (moglichst automatisiert) ist spatestens ab Serienstart durchzufihren.

ppk > 1,67

Prozessfihigkeitsuntersuchung (PFU) / Langzeitprozessfahigkeit

Die Langzeitprozessfahigkeit ist, sobald diese gemal} den oben genannten Vorschriften ermittelt werden
kann, BG vorzulegen. Weiterhin sind die Ergebnisse der PFU auf Anfrage vorzustellen.

cpk >=1,33

6.5 Requalifizierungspriifung

Alle Produkte miissen gemals Produktionslenkungsplan einer jahrlichen Requalifikation unterzogen werden.
Die Requalifikationspriifung beinhaltet eine vollstandige Mal3- und Funktionspriifung unter Berlicksichtigung
der anzuwendenden Vorgaben fir Material und Funktion. Die Ergebnisse sind zu dokumentieren. Bei
negativen Priifergebnissen hat der Lieferant sofort mit BG Kontakt aufzunehmen, die Fehlerursache zu
ermitteln, geeignete Abstellmalnahmen einzuleiten und zu dokumentieren.

7 Anlieferung und Produktpriifung

7.1 Priifung durch den Lieferanten

Der Lieferant wird — vor Inverkehrbringen der Produkte - eine Warenausgangskontrolle nach dem jeweiligen
neusten Stand von Wissenschaft und Technik durchfiihren. Der Lieferant verpflichtet sich, BG unverziiglich
und umfassend liber neue oder gednderte Priifkonzepte zum Produktionsprozess zu benachrichtigen.

7.2 Wareneingangskontrolle

BG wird die Ware innerhalb angemessener Frist nach Eintreffen am Bestimmungsort daraufhin tGberpriifen,
ob sie der bestellten Menge und dem bestellten Typ entspricht, ob duBerlich erkennbare Transportschaden
oder duRerlich erkennbare Fehler vorliegen (nachfolgend ,,Wareneingangskontrolle” genannt).

Entdeckt BG bei der Wareneingangskontrolle einen Schaden oder Fehler, wird sie diesen dem Lieferanten
unverziglich anzeigen.

Nicht offensichtliche Mangel wird BG dem Lieferanten unverziglich nach Entdeckung anzeigen.

Die Bewertung jedes Wareneingangs flieSt in eine Lieferantenbewertung ein.
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7.3 Abweichende Lieferungen

Die Anlieferung von Produkten mit Spezifikationsabweichungen bediirfen der vorherigen schriftlicher
Genehmigung mittels Formular |_P1333_S BG_- 001_F 001 — ,Antrag auf Anderung/Sonderfreigabe” iiber
die zentrale E-Mailadresse Abweichungsgenehmigung@federn-brand.de.

Die Lieferungen dirfen nur fir eine abgestimmte Menge oder einen abgestimmten Zeitraum getatigt
werden.

Jede Lieferung ist mit einer besonders vereinbarten Kennzeichnung zu versehen.

7.4 Ruckverfolgbarkeit

Ein chargenbezogenes System der Riickverfolgbarkeit ist vom Lieferanten zu fiihren und bedarf der
Abstimmung mit der BG.

7.5 Periodische Nachweise / Priifbescheinigungen

BG ist berechtigt, jederzeit vom Lieferanten zum Nachweis der Einhaltung wichtiger Eigenschaften eine
Bestatigung durch Priifbescheinigungen zu verlangen.

Priifbescheinigungen, miissen den Anforderungen der DIN EN 10204 entsprechen.

8 Reklamation

Stellen sich im Zuge der Wareneingangskontrolle, oder spater Qualitdtsmangel heraus, die der Lieferant zu
vertreten hat, so werden ihm diese in einem Reklamationsbericht unverziiglich mitgeteilt. Vor dem
Hintergrund der beim Lieferanten unterhaltenen prozessgesteuerten Qualitatssicherung wird § 377 HGB
insoweit ausgeschlossen.

Die vor der Feststellung des Mangels eventuell erfolgte Zahlung stellt keine Anerkennung dar, dass die Ware
frei von Mangeln und vorschriftsmaRig geliefert wurde.

Dem Lieferanten wird Gelegenheit zur Nacherfiillung gegeben, soweit dies fiir BG zumutbar ist. In
dringenden Fallen kann BG nach Abstimmung mit dem Lieferanten die Nachbesserung zu Lasten des
Lieferanten vornehmen.

Hat der Lieferant einen erfolglosen Nacherfiillungsversuch unternommen, die Nacherfiillung unberechtigt
verweigert oder eine angemessene Nachfrist verstreichen lassen, so kann BG den Mangel selbst beseitigen
oder beseitigen lassen und Ersatz der hierdurch entstandenen Aufwendungen verlangen. Das Recht auf
Ricktritt, Minderung bzw. Schadenersatz gemaR den gesetzlichen Regelungen bleibt davon unberiihrt.
Der Lieferant wird BG innerhalb von 24 Stunden lber SofortmafRnahmen informieren und innerhalb der
geforderten Frist (in der Regel 1 Woche) eine Stellungnahme mittels des Formulars |_S1100_ S BG_-
_001_F_003 ,8D-Report” vorlegen. Der Lieferant ist verpflichtet, schnellstméglich durch geeignete
Maflnahmen Abhilfe zu schaffen und die Auswirkungen des Fehlers einzugrenzen. Bei mangelhaften
Lieferungen sind andere betroffene BG-Werke umgehend vom Lieferanten zu informieren.

Die Spezifikation fiir das Produkt ist in jedem Falle und zu jeder Zeit einzuhalten. Der Lieferant haftet
aufgrund der vertraglichen Bestimmungen auch dann fir etwaige Mangel, wenn die Fehlerhaufigkeit im
Rahmen der vereinbarten Zielvorgabe liegt.

9 Haftung

Fiir die Haftung des Lieferanten gelten die Regelungen der bestehenden Vertrdge (z.B. Rahmenvertrag, etc.)
sowie die gesetzlichen Bestimmungen. Fiir MaBnahmen zur Schadensabwehr /-begrenzung (z.B.
Rickrufaktionen) haftet der Lieferant, soweit er rechtlich verpflichtet ist.
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9.1 Haftpflichtversicherung

Der Lieferant ist verpflichtet, auf eigene Kosten fir die sich aus der Lieferbeziehung zu BG ergebenden
Risiken hinsichtlich der Produkthaftung eine entsprechende Haftpflichtversicherung abzuschlieRen und
aufrecht zu erhalten. Die Deckungssumme muss fiir Personen- und Sachschaden ausreichend ausgelegt sein.
Erganzend missen auch Riickrufaktionen, anfallende Sortierkosten und Transportkosten, Ein- und
Ausbaukosten sowie Weiterbe- / Verarbeitungskosten abgedeckt sein.

Der Lieferant ist verpflichtet, BG auf erstes Anfordern unverziglich eine Versicherungsbestatigung des
Haftpflichtversicherers zu Gbergeben.

10 Weitere Vertragsbestandteile

10.1 Aufbewahrungsfristen

Qualitatsaufzeichnungen sind jederzeit sicher und leicht auffindbar aufzubewahren. Auf Anfrage missen sie
BG kurzfristig zuganglich gemacht werden kénnen. Die Nachweise unterliegen einer Aufbewahrungspflicht
von mindestens 5 Jahren.

Bei Teilen oder Merkmalen, bei denen die Dokumentation einer besonderen Archivierung unterliegt (DmbA)
und die als solche gekennzeichnet sind, muss nach VDA Band 1 (15 Jahre) verfahren werden.

Diese Festlegungen ersetzen nicht die gesetzlichen Forderungen.

Langere Aufbewahrungszeiten (bis zu 30 Jahre) werden vor dem Hintergrund der Verjahrungsfristen von
Produkthaftungsanspriichen empfohlen.

10.2 Verpackungs-/ Transportplanung

Der Lieferant muss durch eine geeignete Verpackung und geeignete Transportmittel sicherstellen, dass
Produkte vollstandig und unbeschadigt an den Verwendungsort gelangen. Liegen keine speziellen
Forderungen des Auftraggebers vor, so ist vom Auftragnehmer eine geeignete Verpackung vorzuschlagen
(unter Berucksichtigung von Produkt, Menge und Transportart /-weg).

10.3 Konservierung

Alle Produkte, welche durch Wechselwirkungen mit ihrer Umgebung beeintrachtigt werden kénnen, sind in
geeigneter Weise zu schitzen. Die geplante Konservierungsart (falls erforderlich) ist auf Initiative des
Lieferanten rechtzeitig vor Beginn der Serienlieferung mit BG abzustimmen.

Besondere Anforderungen aus technischen Unterlagen sind vorranging zu beachten.

10.4 Geheimhaltung

Der Lieferant ist verpflichtet, alle erhaltenen technischen und kaufméannischen Unterlagen strikt geheim zu
halten und nicht zu eigenen Wettbewerbszwecken zu verwenden. Die Weitergabe der Unterlagen an Dritte
und die Offenlegung der Geschéaftsbeziehung mit BG ist nur nach ausdriicklicher, schriftlicher Zustimmung
erlaubt. Dies gilt auch (iber die Dauer dieser Vereinbarung hinaus.

11 Laufzeit der Vereinbarung

Die vorliegende Vereinbarung tritt durch Unterzeichnung der beiden Parteien in Kraft und ist unbefristet.
Die Kundigungsfrist betragt fiir beide Vertragspartner 3 Monate zum Jahresende und muss schriftlich
erfolgen. Die Parteien verstandigen sich auf das Filhren gemeinsamer Gesprache innerhalb von 14 Tagen
nach Ubergabe der Kiindigung.

12 Nebenabreden

Nebenabreden wurden nicht getroffen.
Zusitze oder Anderungen dieses Vertrages bediirfen der beiderseitigen schriftlichen Zustimmung. Dies gilt
gleichermalen fir die Abbedingung des Schriftformerfordernisses.
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13 Salvatorische Klausel

Die Unwirksamkeit einer Klausel dieses Vertrages berihrt nicht die Giiltigkeit der Gbrigen Bestimmungen
dieses Vertrages. Anstelle der unwirksamen Klausel gilt eine wirksame Klausel als vereinbart, die der
tatsdachlich vereinbarten Klausel wirtschaftlich am nachsten kommt. Dies gilt auch im Fall einer Liicke.

14 Gerichtsstand

Dieser Vertrag unterliegt, dem Recht der Bundesrepublik Deutschland, unter Ausschluss des Kollisionsrechts,
sowie des UN-Ubereinkommens (iber Vertrige iiber den internationalen Warenkauf (CISG). Zustindig fir alle
Streitigkeiten aus oder in Zusammenhang mit diesem Vertrag sind die Gerichte am Sitz der BG.

Leiter Einkauf Leiter QM. Kaufm. Leiter QM.
Ansprechpartner
BG Lieferant
Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift Datum, Unterschrift

15 Mitgeltende Unterlagen

Formulare:

| P2120_S BG_- 001_F 001 ,APQP Status-Report”

I_P2121 S_BG_-_001_F_001 ,Herstellbarkeitsbewertung - HSB“
|_P1333_S BG_-_001_F_001 ,Antrag auf Anderung/Sonderfreigabe”
|_S1100_S_BG_-_001_F_003 ,8D-Report”

In der jeweils glltigen Fassung, abrufbar unter www.federn-brand.de

16 Literaturverzeichnis

Normen

[01] ISO 9001 Qualitatsmanagementsysteme, Anforderungen

[02] ISO 14001 Umweltmanagementsysteme, Anforderungen mit Anleitung zur Anwendung
[03] IATF 16949 Qualitatsmanagementsysteme, Anforderungen mit Anleitung zur Anwendung
fir die Serien- und Ersatzteil-Produktion in der Automobilindustrie

Seite: 12/13 I_P1321_S_BG_-_002_DE Stand: 07/2019


http://www.federn-brand.de/

Qualitdtssicherungsvereinbarung beﬂd
Quality Assurance Agreement

Regelwerke — VDA Binde

VDA - Verband der Automobilindustrie e.V. www.vda-gmc.de

[04] VDA Band 1 Dokumentation und Archivierung

[05] VDA Band 2 Sicherung der Qualitat von Lieferungen

[06] VDA Band 3 Teil 1 und 2: Zuverlassigkeitssicherung bei Automobilherstellern und Lieferanten
[07] VDA Band 4 Sicherung der Qualitat in der Prozesslandschaft (Ringbuchauflage)

- Allgemeines

- Risikoanalysen

- Methoden

- Vorgehensmodelle

[08] VDA Band 4 Teil 3: Sicherung der Qualitdt vor Serieneinsatz - Projektplanung

[09] VDA Band 5 Prifprozesseignung

[10] VDA Band 6 Teil 3: Prozessaudit

[11] VDA Band 6 Teil 5: Produktaudit

[12] VDA: Das gemeinsame Qualitdtsmanagement in der Lieferkette -Vermarktung und Kundenbetreuung-
Schadteilanalyse Feld

[13] VDA: Das gemeinsame Qualitdtsmanagement in der Lieferkette — Produktentstehung -
Reifegradabsicherung fiir Neuteile

AIAG-Regelwerke
[14] AIAG

[15] AIAG PPAP
[16] AIAG APQP
[17] AIAG SPC
[18] AIAG MSA
[19] AIAG EMEA

In der jeweils gliltigen Fassung
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